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Doporuceni pro pouzivani spiralovych fréz na CNC obrabécich centrech

Spiralové frézy HM - prehled typii:
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excellent - vynikajici kvalita fezu, good - dobra kvalita fezu, fair - uspokojiva kvalita fezu, not recommended - neni doporuc¢eno

V nésledujicich grafech jsou zobrazeny doporuc¢ené posuvové rychlosti pii praci s riznymi typy spirdlovych
fréz na riznych typech dreva.

Upozoriiujeme, Ze uvedené hodnoty jsou pouze zakladnimi doporuc¢enimi, ktera nemaji univerzalni platnost.
Posuvova rychlost zavisi, kromé hodnot zanesenych v grafech, na mnoha dalSich faktorech, zejména kvalité
dreva, sméru jeho vlaken, vlhkosti dfeva, pevnosti upnuti obrobku, celkové pevnosti stroje atd.

Doporucujeme zvySovat posuvovou rychlost postupné a pouze v pripad¢, ze kvalita fezu zlstava dobra,
pokracovat v jejim dal$im zvySovani.
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Vysvétlivky k grafum:

Kazdy z grafii zobrazuje zavislost posuvové rychlosti na priméru pouzitého nastroje a hloubce zabéru pro
jednotlivé typy spirdlovych fréz pii obrabéni riznych druhli materialu.

Udaje zanesené v grafech jsou platné pii otackach 18.000 min™'. Pi pouZiti nizich otadek, je tieba
odpovidajicim zptiisobem snizit i posuvovou rychlost a naopak.

Postup pro stanoveni posuvové rychlosti:

1. dle typu nastroje (sloupce) a druhu obrabéného materialu (tadky) zvolte odpovidajici graf

2. dle priméru pouzitého nastroje vyhledejte piislusnou barevnou linku (zluta, i, zelena, -)
3. na vodorovné ose grafu (x) vyberte hodnotu hloubky zabéru (tloustky materidlu)

4. na svislé ose grafu (y) odectéte doporucenou hodnotu posuvové rychlosti

5. pokud pouzivate jiné otacky nez 18.000 min™', proved'te piepocet pro skute¢né pouZité otacky

Ptiklad: Pouzivate tfibfitou spirdlovou frézu s lamacem tiisky (strana 2, prosttedni sloupec) pr. 19 mm.
Chcete obrabét tvrdé dievo, hloubka fezu je 40 mm (cca dvojndsobek pruméru nastroje). Doporucena
hodnota posuvové rychlosti je 9.500 - 10.000 mm / min tj. 9,5 - 10 m / min. Tato hodnota je platné pro
otacky 18.000 min™'. V piipadg, Ze pouZijete jiné otaCky napi. 12.000 min™', spocitate posuvovou rychlost
tak, Ze jeji hodnotu odectenou z grafu vynéasobite hodnotou 0,666 (= 12000/18000).
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